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개발 목적 → 자동차 변속기의 핵심 부품인 헬리컬 기어의 제조공정을 녹색생산기술인 정밀 단조기술로 대체

개발 내용 → 헬리컬 피니언 기어의 고정밀 금형시스템 설계 및 제작(전산응용해석을 이용해 금형의 정밀도 향상을 위한 설계방안  

 마련, 냉간 압출용 치형설계, 소재 충진률 및 성형압력을 고려한 금형도입부 설계 등)

→ 공정 최적화를 통해 탄소배출량 저감 및 재료회수율 극대화 등 친환경적 에너지 절감 및 원가 절감 생산시스템 개발

→ 공정 전환을 통해 기어의 소성경화, 금속조질의 치밀도를 유지해 기계적 성질 향상

자동차 변속기의 핵심 부품인 헬리컬 기어는 형상의 복잡성 때문에 국내에서는 기계가공을 통

해 생산되고 있는 상황이다. 비교적 단순한 형상에 대해서는 소성가공법이 시도되고 있지만 치

수 정밀도 및 경제적 문제로 실용화되지 못하고 있다. 이에 공정전환을 통해 생산비용 절감은 

물론 제조시간을 단축시킬 수 있는 환경친화적 생산시스템의 개발이 요구돼 왔다. 

생기원은 공정 축소 등 녹색전환 공정 개발을 통해 제품 제조에 소요되는 에너지 사용량을 줄

이기 위해 노력한 결과 자동차 자동변속기용 헬리컬 피니언 기어의 냉간압출 생산기술 개발에 

성공했다.

 자동차 6단 자동변속기용 

헬리컬 피니언 기어의 냉간압출 
생산기술 개발

▲ 환경 친화적 생산을 위한 냉간압출 설계와 해석▲ 헬리컬 기어 기계가공시 버려지는 스크랩

Chip

▲ 녹색전환 공정을 통해 생산한 제품

기대 효과 → 친환경적·에너지 절약 생산시스템 구축으로 원가 절감

→ 6단 자동변속기용 헬리컬 피니언 기어의 국산화로 세계 시장에서 우위 점유 전망

→ 탄소배출량 저감을 통한 제조현장 녹색화 및 환경규제에 능동적 대응 

→ 생산공정에서의 온실가스 배출량 10%, 에너지 소비량 10% 각각 저감 


