
본 기술은 표면합금층을 갖는 비철금속재 제조 기술이다. 비철금속으로 이루어진 모재의 표면으로부터 미세결정립구

조의 표면합금층을 생성시켜 금속표면의 물성을 향상시킨다. 이를 통해 비철금속으로 이루어진 모재의 표면결함을 낮

추고 피로강도 및 표면경도를 향상시킬 수 있다.

표면경도를향상시킬수있는비철금속재기술필요

 일반적인 쇼트피닝은 모재에 비해 경도가 높

은 강철입자를 고압가스에 의해 모재의 표면

에 강제로 침투 시킴에 따라, 오히려 모재의

표면조도가 저하되어 표면물성이 떨어지게 되

는 문제점 발생

 모재의 표면조도가 저하되면 표면상의 발생된

미세한 홈이나 크랙이 파괴의 출발점으로 작

용함에 따라 피로강도가 낮아지고 내마모성

또한 현저히 떨어짐

 접착 고정력 상승효과 및 기능성 물질이 외부로

유출되지 않도록 실링 효과 발생

 기판 등에서 발생되는 열이 빠르게 전도되어 방

열 상승

 밀폐공간 내에 다양한 조합의 기능성 물질 충전

 산화 및 마모 방지 및 제품 전체의 내구성 향상

 저온에서 작업이 가능하여 재료의 변성 및 산화

가 발생하지 않음

거래유형

기술가격

라이선스

별도 협의

기술분류 표면처리

기술개요

기술구분 패키징 기술

본 기술의 구현 구성은 아래와 같다.

 알루미늄 또는 알루미늄합금으로 이루어진

65~185Hv의 경도인 모재

 45~55Hv의 경도이며, 0.2~0.4mm의 직경인 구

형쇼트볼

 모재의 표면으로부터 150㎛의 깊이인 표면합금층

 미세결정구조를 구성하는 크기가 20~200㎚로 구

성된 진 미세결정립

 표면조도는 3~4㎛로 이루어지는 표면합금층

기술개발배경

기존기술 한계 개발기술 특성

기술구현

표면합금층을형성하는

비철금속재재조기술

비철금속으로 이루어진 모재 마련

모재 보다 낮은 경도로 이루어진 아연재의
구형쇼트볼 제공

구형쇼트볼을 모재의 표면을 향해
0.1~0.4㎫의 압력으로 분사

구형쇼트볼이 모재의 표면입자와 결합되면서 물리적 구
조가 변화되어 모재의 표면으로부터 미세결정립구조의

표면합금층 형성

http://www.google.co.kr/url?url=http://event.danawa.com/board/community_view.php?nSeq=142814&nPage=2309&nBrandSeq=38&nEventSeq=1439&nMenuSeq=4092&nPoolList=1&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=MqIiVIGNJ87m8AXI64LYAQ&ved=0CDcQ9QEwETgo&sig2=CEiXJK5OwpbVC5blnCMvrw&usg=AFQjCNE--YNj4-pz5QUfWEIZ3jWQe6c-OQ
http://www.google.co.kr/url?url=http://event.danawa.com/board/community_view.php?nSeq=142814&nPage=2309&nBrandSeq=38&nEventSeq=1439&nMenuSeq=4092&nPoolList=1&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=MqIiVIGNJ87m8AXI64LYAQ&ved=0CDcQ9QEwETgo&sig2=CEiXJK5OwpbVC5blnCMvrw&usg=AFQjCNE--YNj4-pz5QUfWEIZ3jWQe6c-OQ
http://www.google.co.kr/url?url=http://magazine.hankyung.com/business/apps/news?popup=0&nid=01&nkey=2012092600879000211&mode=sub_view&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=xYEqVMnqB8G68gWas4GADg&ved=0CCcQ9QEwCQ&sig2=4pET1EweZT8W3r9Fj5V0vQ&usg=AFQjCNFnkw6fnn0gRI-PO7uWefGMgecQQA
http://www.google.co.kr/url?url=http://magazine.hankyung.com/business/apps/news?popup=0&nid=01&nkey=2012092600879000211&mode=sub_view&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=xYEqVMnqB8G68gWas4GADg&ved=0CCcQ9QEwCQ&sig2=4pET1EweZT8W3r9Fj5V0vQ&usg=AFQjCNFnkw6fnn0gRI-PO7uWefGMgecQQA
http://www.google.co.kr/url?url=http://anode.kr.ec21.com/&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=3TApVPyhJMe48gWq54CABw&ved=0CBcQ9QEwAQ&sig2=4DBm_v2AYtR7Y2l260u4yw&usg=AFQjCNEnIoxh5hF3jWIu5CO4R8EXmk3IoA
http://www.google.co.kr/url?url=http://anode.kr.ec21.com/&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=3TApVPyhJMe48gWq54CABw&ved=0CBcQ9QEwAQ&sig2=4DBm_v2AYtR7Y2l260u4yw&usg=AFQjCNEnIoxh5hF3jWIu5CO4R8EXmk3IoA
http://www.google.co.kr/url?url=http://korean.cncmachining-parts.com/sale-316400-excellent-dimension-accuracy-skd61-s136-718-core-magnesium-alloy-sand-castings.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=3TApVPyhJMe48gWq54CABw&ved=0CDcQ9QEwEQ&sig2=VMRuozn46qh8BDAhYXfBuA&usg=AFQjCNF2kfWLJ62qdZeyDvrHyaT7W4-Mow
http://www.google.co.kr/url?url=http://korean.cncmachining-parts.com/sale-316400-excellent-dimension-accuracy-skd61-s136-718-core-magnesium-alloy-sand-castings.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=3TApVPyhJMe48gWq54CABw&ved=0CDcQ9QEwEQ&sig2=VMRuozn46qh8BDAhYXfBuA&usg=AFQjCNF2kfWLJ62qdZeyDvrHyaT7W4-Mow
http://www.google.co.kr/url?url=http://car.chosun.com/site/data/html_dir/2010/09/14/2010091400860.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=FTMpVJ_pD86E8gXwm4CIDA&ved=0CDMQ9QEwDzgU&sig2=xnEP5ltIyvJJ7csJW-14gg&usg=AFQjCNGW8Olj3xeh9IxeRmUrzhaJqArkrQ
http://www.google.co.kr/url?url=http://car.chosun.com/site/data/html_dir/2010/09/14/2010091400860.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=FTMpVJ_pD86E8gXwm4CIDA&ved=0CDMQ9QEwDzgU&sig2=xnEP5ltIyvJJ7csJW-14gg&usg=AFQjCNGW8Olj3xeh9IxeRmUrzhaJqArkrQ
http://www.google.co.kr/url?url=http://www.tidymart.com/aluminium.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=rYIqVNvyNML98QXzmIKYBQ&ved=0CDcQ9QEwETgU&sig2=PTCrj9V6xKhVeBJ1Uvu3qg&usg=AFQjCNE6tVljAHOYHhXlJKwO0rZy51IFBA
http://www.google.co.kr/url?url=http://www.tidymart.com/aluminium.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=rYIqVNvyNML98QXzmIKYBQ&ved=0CDcQ9QEwETgU&sig2=PTCrj9V6xKhVeBJ1Uvu3qg&usg=AFQjCNE6tVljAHOYHhXlJKwO0rZy51IFBA
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 2014년 이후 제조업을 중심으로 한 글로벌 매크로 회복과 이에 따른 산업용 원자재 수요 증가에 따른 비철금속소

재 수요 증가 예상

 비철금속 주 수요처는 약 60~70% 수준의 소비가 중국과 아시아 지역을 중심으로 발생

 중국의 신도시화 정책, 특히 신규 철도투자 확대에 힘입어 건설(철강)과 운송부문이 최대 수요처인 알루미늄과 아

연 수요가 증가

 미래형 수송기기가 경량화되고 있으며, 고기능성 고부가가치 비철금속소재 수요가 증가하고 있으며, 환경규제 강

화에 따른 공정의 변화 요망되고 있음

 세계시장규모는 2008년 20,794억달러에서 2020년 39,085억달러로 성장하여, 연평균 5.4% 성장률 기록 예상

 국내 시장은 2011년 415억달러에서 2020년 1,563억달러 규모로 향후 연평균 9%씩 급성장 예상

 우리나라는 반도체, 자동차, 디스플레이 분야 등 전방산업 수준이 높아 비철경량금속소재의 수요업체는 충분한 것

으로 판단되며, 향후 전기자동차, IT융합 등의 분야에서 비철소재 수요가 급증할 것으로 예상
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연구실 규모의 부품/시스템 성능 평가 완료

비철금속 소재 및 부품 제조 산업

기술완성도

기술활용분야

시장동향

주요도면, 사진

[표면합금층의 미세결정립구조 이미지]

No. 특허명 출원일자 등록번호 IPC

1 표면합금층을 갖는 비철금속재 및 그 제조방법 2010.01.22 10-1136093 C23C 24/04
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